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Instrukcja obstugi tachometru recznego A2101

A2101

Charakterystyka ogdlna

Tachometr reczny A2101 charakteryzuje sie matymi wymiarami oraz nietypowym, pionowym
wyswietlaczem LCD. Stosowany do bezkontaktowego pomiaru predkosci obrotowej, prosty w
obstudze, wykorzystywany w odlegtosciach do 0,5 m. Posiada sygnalizacje prawidtowego
kontaktu optycznego, wskaznik wyczerpania baterii oraz funkcje automatycznego wytgczania
zasilania. Nie posiada funkcji obracania odczytu na wyswietlaczu.

Tachometry dostarczane sg z kompletem baterii, tasma refleksyjng i Swiadectwem kalibracji
dostarczanym przez producenta.

Dane techniczne:

wyswietlacz pionowy, LCD, 5 dekad, bez podswietlenia
metoda pomiaru optyczna w wykorzystaniem tasmy refleksyjne;j
zakres pomiarowy 50 mm - 500 mm

kat pracy czujnika optycznego + 45 stopni dla znacznika odblaskowego
maksymalna rozdzielczos$¢ + 1 obr/min

klasa doktadnosci 0,01% % jedna cyfra

zakres pracy 60 - 19 999 obr/min

wskaznik pracy czujnika zielony LED (On Target)

wskaznik wyczerpania baterii czerwony LED (Battery Low)

aktualizacja wskazan 0,8 sek. lub po kazdym obrocie - wieksza wartos¢

zasilanie 4 baterie typu AAA alkaliczne lub akumulatorki NiCd
pamie¢ nie posiada
temp. pracy 0°C + +50°C

temp. sktadowania -10°C = +80°C

Sposéb obstugi tachometru

Dla czujnika optycznego tachometru A2101 zakres pomiarowy wynosi 60 - 19 999 rpm (obr/min).
Celem dokonania pomiaru, na wat maszyny, ktérej predkos¢ obrotowag chcemy mierzyc,
naklejamy marker odblaskowy (6 mm x 25 mm). Uruchamiamy maszyne a nastepnie kierujemy
tachometr w strone uprzednio przyklejonego markera. Odlegto$¢ tachometru od mierzonego
obiektu nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 m. Wciskamy zielony przycisk On/Off (nalezy sie
upewni¢, ze dioda LED “On Target” w dolnej czesci wyswietlacza jest zapalona) i czekamy do
ustabilizowania wskazan. Wynik pomiaru na wys$wietlaczu widoczny jest tylko wtedy, kiedy
wcisniety jest przycisk On/Off. Po jego zwolnieniu wyswietlacz zostaje wyczyszczony, a wynik
pomiaru nie jest przechowywany w pamieci.

Instrukcja obstugi tachometru recznego A2100

6. Tryb pomiaru predko$ci Sredniej - “av”

Tryb av podaje usredniony wynik sktadajacy sie z 8 ostatnich pomiaréw. Wciskamy niebieski
przycisk On/Off w pozycji “do géry” (nalezy sie upewni¢, ze dioda LED “On Target” w dolnej
czesci wyswietlacza jest zapalona) i czekamy do ustabilizowania wskazan. Wyswietlacz jest
podswietlony tylko w momencie dokonywania pomiaru. Zwolnienie przycisku powoduje
wyczyszczenie wskazania na wyswietlaczu a wynik pomiaru nie jest przechowywany w pamieci.

” o«

7. Tryb pomiaru predkosci maksymalnej i minimalnej - odpowiednio: “mx”, “mn”

Sposob wyboru trybu zostat opisany w pkt. 1. Trzymajac wcisniety przycisk pomiaru On/Off,
naciskamy klawisz programu, co spowoduje przejscie tachometru w tryb wyzszych predkosci
i gotowosc¢ do zarejestrowania najwiekszego i najmniejszego wyniku pomiaru po ponownym
nacisnieciu klawisza program.

8. Tryb licznika - “ent”

Sposéb wyboru trybu zostat opisany w pkt. 1.

Metoda optyczna - Tachometr zlicza obroty (impulsy) dopoki wcisniety jest przycisk On/Off
(tachometr wskazuje cel mierzonego obiektu), po jego zwolnieniu wskazanie utrzymuje sie
na wyswietlaczu przez 1 min.

Metoda kontaktowa - Tachometr zlicza obroty watka maszyny poprzez koncowke stykowa.

”

9. Pomiar dtugo$ci materiatu - “‘mt”, “ft”,

Sposob wyboru jednostki pomiaru zostat opisany w pkt. 1.

Tachometr mierzy dtugos¢ materiatu za pomoca koncowki stykowej z kotem pomiarowym,
Nalezy wcisng¢ przycisk On/Off na tak dtugo, dopdki trwa pomiar. Zmierzona diugo$¢ moze
zostac¢ automatycznie przeliczona na inne jednostki: metry, jardy, stopy.

10. Pomiar czasu miedzy impulsami - “int”

Sposéb wyboru trybu zostat opisany w pkt. 1.

Za pomoca metody optycznej lub kontaktowejtachometr moze zmierzy¢ czas miedzy impulsami
w sekundach wykorzystywany przy programowaniu cykli maszyn ttokowych. Czas w sekundach
na 1 obrot réowny jest czasowi 1 suwu. Tryb “int” moze by¢ stosowany do pomiaru nawet bardzo
matych predkosci obrotowych, ponizej 3 obr/min.

11. Funkcja odwracania wskazan na wyswietlaczu

Tachometr ma mozliwo$¢ odwrécenia wskazania o 180 °, funkcja dostepna jest we wszystkich
trybach. Przycisk On/Off (strzatka do gory) wyswietla wskazania w normalnym kierunku
podczas pomiaru optycznego i mechanicznego. Naci$niecie strzatki w dot powoduje
odwrdécenie wskazania na wyswietlacza oraz wszystkich wskaznikéw o 180 stopni.
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Sposdb obstugi tachometru

1. Wybér trybu pomiarowego

Aby wybra¢ tryb pomiaru nalezy wcisna¢ jednoczesnie przycisk programowania oraz pomiaru
‘on” - na wyswietlaczu zaswieca sie wszystkie jednostki a aktualnie wybrana bedzie migac.
Poruszajac sie miedzy jednostkami za pomocg przycisku “on” w gore lub w dét, mozna
zatwierdzi¢ wybor klawiszem “program”, zwalniajgc jednoczesnie przycisk “on”.

Wybrany tryb pozostaje w pamieci nieulotnej urzgdzenia az do ponownego przeprogramowania.

2. Tryb rpm, rps (obr/min, obr/s) - metoda optyczna

Dla czujnika optycznego tachometru A2103 zakres pomiarowy wynosi 3 - 99 999 rpm (obr/min).
Celem dokonania pomiaru, na wat maszyny, ktérej predkos¢ obrotowa chcemy mierzy¢,
naklejamy marker odblaskowy (6 mm x 25 mm). Uruchamiamy maszyne a nastepnie kierujemy
tachometr w strone uprzednio przyklejonego markera. Odlegto$¢ tachometru od mierzonego
obiektu nie powinna by¢ wieksza niz 1 m (podczas dokonywania pomiaru celownikiem laserowym
- do 2 m). Wciskamy czerwony przycisk On/Off (nalezy sie upewni¢, ze dioda LED “On Target” w
dolnej czesci wyswietlacza jest zapalona) i czekamy do ustabilizowania wskazan. Po zwolnieniu
przycisku wskazanie widoczne jest na wyswietlaczu przez ok. 1 min. Ponowne nacisniecie
przycisku On/Off zeruje poprzedni wynik pomiaru.

3. Tryb rpm, rps (obr/min, obr/s) - metoda mechaniczna

Metoda mechaniczna pomiaru predkosci obrotowej wymaga uzycia wymiennej koncowki
stykowej, przy pomocy ktorej predko$¢ obracajgcego sie watka maszyny przekazywana jest na
tachometr. Nalezy upewni¢ sie, czy koncéwka jest odpowiednio zatozona na tachometr i czy nie
ma nieprawidtowych luzéw. Zakres pomiarowy wynosi 3 - 50 000 rpm (obr/min). Celem dokonania
pomiaru, do konca watka uruchomionej maszyny przytykamy koncéwke tachometru, tak aby
znajdowata sie ona doktadnie w linii watka. Nalezy zadbac¢ o to, aby powierzchnia styku watka z
tachometrem nie byta zanieczyszczona i aby koncéwka nie zeslizgiwata sie w watka. Zbyt mocne
przyciskanie tachometru do watka moze spowodowac nieprawidtowy pomiar. Po zwolnieniu
przycisku wskazanie widoczne jest na wyswietlaczu przez ok. 1 min. Ponowne nacisniecie
przycisku On/Off zeruje poprzedni wynik pomiaru.

4. Pomiar predko$ci liniowej (m/min, stopy/min, jardy/min) - metoda mechaniczna

Nalezy natozy¢ koncowke do pomiaru stykowego jak w pkt 2 i upewnic¢ sie, czy jest ona
odpowiednio zatozona na tachometr i czy nie ma nieprawidtowych luzéw. Zakres pomiarowy
wynosi 0,30 - 1 500 m/min. Celem dokonania pomiaru, trzymajac wcisniety przycisk “On”, do
powierzchni materiatu, ktdrego predko$¢ mierzymy, przytykamy koto pomiarowe koncowki
tachometru, tak aby znajdowato sie ono w ptaszczyznie prostopadtej do mierzonej powierzchni.
Po zwolnieniu przycisku wskazanie ostatniego pomiaru widoczne jest na wyswietlaczu przez ok.
1 min.Tryb pomiaru predkosci liniowej pozostanie w pamigci nawet po wytgczeniu zasilania.

5. Automatyczna zmiana zakresu (tylko tryby pomiaru predkosci)
Podczas dokonywania pomiaru przy uzyciu przycisku “On/Off’, mozna réwnoczes$nie wybrac

miedzy trybem zmiany zakresu automatycznym (ustawianie miejsca po przecinku) i recznym.
Kiedy wybrany jest tryb automatyczny - na wyswietlaczu $wieci sie litera “a”.
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A2102
Charakterystyka

Tachometry reczne serii A2102 charakteryzujg sie matymi wymiarami oraz nietypowym,
pionowym i obracanym o 180 stopni wyswietlaczem LCD. Posiadajg sygnalizacje prawidtowego
kontaktu optycznego, wskaznik wyczerpania baterii oraz dodatkowo koncéwke mechaniczng do
stykowego pomiaru predkosci liniowe;.

Dostepne sg réwniez w specjalnej wersji z laserowym celownikiem o zwiekszonym zakresie
pomiarowym do 2 mikacie optycznym do + 80°- A2102/LSR.

Tachometry dostarczane sa wraz z kompletem baterii, tasma refleksyjng, koncéwka do pomiaru
stykowego i sSwiadectwem kalibracji dostarczanym przez producenta.

Dane techniczne:

wyswietlacz pionowy, LCD, 5 dekad, z podswietleniem
metoda pomiaru optyczna w wykorzystaniem tasmy refleksyjnej (obr/min)
mechaniczna z wykorzystaniem wymiennej koncéwki (m/min)

zakres pomiarowy 50 mm - 1000 mm (A2102/LSR: 50 mm - 2000 mm)

kat pracy + 45 stopni dla znacznika odblaskowego
wersja LSR: + 80 stopni
maksymalna rozdzielczos¢ 0,01 w minimalnym zakresie predkosci

klasa doktadnosci
zakresy pracy

0,01% + jedna cyfra

3 - 99 999 obr/min (pomiar predkosci obrotowe;j)
0,3 - 1 999,9 m/min (pomiar predkosci liniowej)
funkcja automatycznej zmiany zakresu

aktualizacja wskazan 0,8 sek. lub po kazdym obrocie - wieksza wartosé

zasilanie 4 baterie typu AAA alkaliczne lub akumulatorki NiCd
pamiec¢ ostatniego pomiaru przez 1 minute

temp. pracy 0°C + +50°C

temp. sktadowania -10°C + +80°C

Tryby pomiarowe

Rodzaj trybu: Mierzony zakres:

- optyczny rpm - obroty/minute 3-99 999

- mechaniczny rpm - obroty/minute 3-99 999

- mechaniczny m/t - metry/minute 0,3 -1999,9

Sposdéb obstugi tachometru

1. Tryb rpm (obr/min) - metoda optyczna

Dla czujnika optycznego tachometru A2102 zakres pomiarowy wynosi 3 - 99 999 rpm (obr/min).
Celem dokonania pomiaru, na wat maszyny, ktorej predkos¢ obrotowg chcemy mierzyc,
naklejamy marker odblaskowy (6 mm x 25 mm). Uruchamiamy maszyne a nastepnie kierujemy
tachometr w strone uprzednio przyklejonego markera. Odlegto$¢ tachometru od mierzonego
obiektu nie powinna by¢ wieksza niz 1 m (podczas dokonywania pomiaru celownikiem
laserowym - do 2 m). Wciskamy niebieski przycisk On/Off (nalezy sie upewni¢, ze dioda LED “On
Target” w dolnej czesci wyswietlacza jest zapalona) i czekamy do ustabilizowania wskazan. Po
zwolnieniu przycisku wskazanie widoczne jest na wyswietlaczu przez ok. 1 min. Ponowne
nacisnigcie przycisku On/Off zeruje poprzedni wynik pomiaru. 5
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2. Tryb rpm (obr/min) - metoda mechaniczna

Metoda mechaniczna pomiaru predkosci obrotowej wymaga uzycia wymiennej koncowki
stykowej, przy pomocy ktérej predkosc obracajgcego sie watka maszyny przekazywana jest na
tachometr. Nalezy upewni¢ sie, czy kohcéwka jest odpowiednio zatozona na tachometr i czy nie
ma nieprawidtowych luzéw. Zakres pomiarowy wynosi 3 - 99 999 rpm (obr/min). Celem dokonania
pomiaru, do konca watka uruchomionej maszyny przytykamy koncowke tachometru. Nalezy
zadbac o to, aby powierzchnia styku watka z tachometrem nie byta zanieczyszczona i aby
koncéwka nie zeslizgiwata sie z watka. Zbyt mocne przyciskanie tachometru do watka moze
spowodowac nieprawidtowy pomiar. Po zwolnieniu przycisku wskazanie widoczne jest na
wys$wietlaczu przez ok. 1 min. Ponowne nacisniecie przycisku On/Off zeruje poprzedni wynik
pomiaru.

3. Tryb mt (m/min) - metoda mechaniczna

Metoda mechaniczna pomiaru predkosci liniowej wymaga takze uzycia wymiennej koncowki
stykowej. Nalezy upewni¢ sie, czy koncéwka jest odpowiednio zatozona na tachometr i czy nie
ma nieprawidtowych luzéw. Zakres pomiarowy wynosi 0,30 - 1999,9 m/min. Aby wybra¢ tryb
pomiaru predkosci liniowej, nalezy (trzymajac wcisniety przycisk “On”) nacisng¢ klawisz
programu i zwolni¢ go, kiedy na wyswietlaczu pojawi sie odpowiedni symbol zgdanego trybu, w
tym przypadku symbol “mt”. Celem dokonania pomiaru, trzymajac wcisniety przycisk “On”, do
powierzchni materiatu, ktérego predko$¢ mierzymy przytykamy koto pomiarowe koncowki
tachometru. Nalezy zadba¢ o to, aby powierzchnia styku watka z tachometrem nie byta
zanieczyszczona i aby koncoéwka nie zeslizgiwata sie w watka. Po zwolnieniu przycisku
wskazanie ostatniego pomiaru widoczne jest na wyswietlaczu przez ok. 1 min. Takze wybrany
tryb pomiaru pozostanie w pamieci przez ok. 1 minute od ostatniego odczytu, po czym
automatycznie powraca do trybu “rpm”. Ponowne nacisniecie przycisku On/Off zeruje poprzedni
wynik pomiaru.
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A2103
Charakterystyka

Tachometry reczne serii A2103 charakteryzujg sie matymi wymiarami oraz nietypowym,
pionowym i obracanym o 180 stopni wyswietlaczem LCD. Posiadajg sygnalizacje prawidtowego
kontaktu optycznego, wskaznik wyczerpania baterii, koncowke mechaniczng do stykowego
pomiaru predkosci liniowej oraz dodatkowo mozliwo$¢ wyboru jednostek pomiarowych i pamieé
wartosci min/max.

Dostepne sg réwniez w specjalnej wersji z laserowym celownikiem o zwiekszonym zakresie
pomiarowym do 2 mikacie optycznym do + 80°- A2103/LSR.

Tachometry dostarczane sg wraz z etui, kompletem baterii, tasma refleksyjna, koncéwka do
pomiaru stykowego i $wiadectwem kalibracji dostarczanym przez producenta.

Dane techniczne:

wyswietlacz pionowy, LCD, 5 dekad, z podswietleniem
metoda pomiaru - optyczna w wykorzystaniem tasmy refleksyjnej
- mechaniczna z wykorzystaniem wymiennej koncowki
- optyczna z wykorzystaniem wymiennej koncéwki
zakres pomiarowy 50 mm - 1000 mm (A2103/LSR: 50 mm - 2000 mm)
kat pracy + 45 stopni dla znacznika odblaskowego
wersja LSR: + 80 stopni
0,001 przy pracy automatycznej lub + 1 cyfra,
wybor uzytkownika, w trybie licznika £ 0,1 m.
0,01% = jedna cyfra

maksymalna rozdzielczosé

klasa doktadnosci
zakresy pracy
tachometr (pred. obrotowa) 3 - 99 999 obr/min; 0,05 - 1,666 obr/s - met. optyczna
max. 50 000 obr/min. / 10 sek. - met. mechaniczna
tachometr (pred. liniowa) 0,3 - 1 500,0 m/min (lub jardy/min) lub do 4 500 stopy/min
licznik 1-99 999 zliczen (obr, m., stopy, jardy)
czasomierz 0,01 - 99 999 sek.
tryb - czas miedzy impulsami 0 - 99999 sek. tylko podczas pracy automatycznej
czas probkowania

standard: 0,8 sek. lub czas miedzy impulsami, diuzsza wartos¢
zasilanie 4 baterie typu AAA alkaliczne lub akumulatorki NiCd
pamie¢ ostatniego pomiaru przez 1 min.,

nastaw programowych po wytgczeniu zasilania

temperatura pracy 0°C + +50°C
temperatura sktadowania -10°C = +80°C
Tryby pomiarowe
Rodzaj trybu:

- optyczny pomiar predkosci obrotowej - “rev” (rpm, rps)

- mechaniczny pomiar predkosci obrotowe;j - “rev” (rpm, rps)

- mechaniczny pomiar predkosci liniowej - “mt”, “ft”, “yd”

- licznik sumaryczny obrotéw i dlugosci - “cnt”

- pomiar czasu migdzy impulsami - “Int”

- pomiar predkosci maksymalnej, minimalnej i Sredniej - odpowiednio: “Mx”, “Mn”, “Av”



